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Materiale: ACCIAIO 1.2343   Durezza: 48/52 HRc 
Trattamento: TEMPRATI    Esecuzione: RETTIFICA 

CAMBIO DELL’INSERTO: 
DATARIO ZA—VITE: svitare l’inserto tenuto in tensione dalla molla. Avvitare l’inserto e posizionarlo. 

CORPO INSERTO  

D L Passo filetto C A L2 

4 8 0.25 2.2 2 7.5 

5  
8 

1.6x0.2   3.1  
2  7.5   

17 3 13 

6  
8 

1.6X0.2 
2 7.5 

17 3 13 

8  
10 2.3x0.25 4.4 2.5 9.5 

20 2.5X0.35 4.6 4 14 

10  
12 

2.5x0.35  
5.2 3 11.5 

20 4.6 4 14 

12  
14 3x0.35 6.2 3 13.5 

25 3X0.5 6.4 4 17 

16  
14  4x0.35 8.2 3.5 13.5 

33 3.5X0.6 8.4 5 23 

20  16 4X0.35 11 4.5 15 

3.1 

CORPO ANNI CORPO MESI ESECUZIONI SPECIALI A RICHIESTA 

INSERTO 

ZA—VITE 
DATARI PER STAMPI AD INIEZIONE VITE 

CORTI e LUNGHI 
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Materiale: ACCIAIO 1.2083   Durezza: 48/50 HRc 
Trattamento: TEMPRATI    Esecuzione: RETTIFICA 

CAMBIO DELL’INSERTO: 
DATARIO ZA—VITE: svitare l’inserto tenuto in tensione dalla molla. Avvitare l’inserto e posizionarlo. 

CORPO INSERTO + FRECCIA 

AH7 B 
+/-0.01 

C E 

6 8 2.8 2 

8 10 4 2.5 

10 12 5 3.5 

12 12 7 4.5 

16 14 9 6 

20 16 10.5 4.85 

32 28 18 16 

CORPO ANNI CORPO MESI ESECUZIONI SPECIALI A RICHIESTA 

FRECCE 

ZD—SFERA 
DATARI PER STAMPI AD INIEZIONE 

SFERA 
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Materiale: INOX AISI 420 48/50 HRC 

MONTAGGIO: 
1) INSERIRE LA GHIERA FILETTATA TENENDO IL BORDINO VERSO L’ALTO 
2) INSERIRE IL PUNZONE DELLO STESSO DIAMETRO E RICALCARE 
3) INSERIRE IL DATARIO AVVITANDOLO CON IL CACCIAVITE TRAMITE LA FRECCIA 

TRACCIABILITA’MENSILE PER 6/12 ANNI 
PLANARITA’ GARANTITA INSERTO GHIERA 

APPLICAZIONE RIMOZIONE FORNTE STAMPO 

DATARIO COMPLETO INSERTO FRECCIA 

A B C D G H I 

6 7 3 10 3.8 10 M2.5 

8 8 4 12 5 12 M3 

10 10 4 14 6 14 M3 

12 10 4 14 7 14 M4 

16 10 4 14 9 14 M4 

ZABD 
DATARI PER STAMPI AD INIEZIONE 

Sistema brevettato 
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ZABDAG 

DATARI GIORNALIERI PER STAMPI INIEZIONE 

Materiale: INOX AISI 420 48/50 HRC 

CORPO INSERTO FRECCIA 

A B C D G H I 

8 8 4 12 3.8 12 M3 

10 10 4 14 4.8 14 M3 

12 10 4 14 5.8 14 M4 

16 10 4 14 7 14 M4 

TRACCIABILITA’MENSILE PER 6/12 ANNI 

PLANARITA GARANTITA INSERTO GHIERA 

APPLICAZIONE RIMOZIONE FORNTE STAMPO 

Materiale: INOX AISI 420 48/50 HRC 

CORPO INSERTO FRECCIA 

A B C D G H I 

10 

 

10 

  

 

4 

 

14 

 

6 M3*0.35 

12 7 M3*0.35 

16 9 M4*0.35 

 

14 

ZABDAU 

DATARI PER STAMPI AD INIEZIONE 

Sistema brevettato 


