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SET  CHIAVI PER IL MONTAGGIO 

COD. A L

CE-5

CEB-2
Ø6 / Ø6,5 97

COD. A L

CE-8

CEB-3

Ø10

108Ø12

Ø14

COD. A L

CE-6,5

CEB-2,5
Ø8 / Ø8,5 108

CEB

CHIAVE ESAGONALE A �T�

(COD. 96T)

CE

CHIAVE ESAGONALE TUBOLARE

ØA
+0,1
  0

COD. A L

CE-12

CEB-5

Ø15

126

Ø16

Ø18

Ø20

Ø25

Ø30

COD. A L

CE-4

CEB-1,5
Ø5 60

1.33

ØA
+0,1
  0
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FILETTO INTERNO

54321

IN
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1.04

PROCEDIMENTO PER 
L�APPLICAZIONE

ESECUZIONE ALLOGGIAMENTO

1. 

2. 

3. 

ACCORGIMENTI PER IL CORRETTO UTILIZZO DELL�UTENSILE

A. 

B. 

C. 

D. 

l�utensile con il compensatore.

MONTAGGIO

1. 

2. 

3. 

SMONTAGGIO

1. 

2. 

3. 

4. 



ALESATORI PER ESECUZIONE 

SEDE STANDARD 

1.34

COD. A B C L L1 L2 PROLUNGA

AL-6 Ø6,5 10 10 98 28 8 PA-1

COD. A B C L L1 L2 PROLUNGA

AL-10
Ø10,5 15 16 106

34 14
PA-3

ALP-10 44 24

AL-12
Ø12,5 15 16 106

34 14
PA-3

ALP-12 45 25

AL-14
Ø14,5 15 16 106

34 14
PA-3

ALP-14 46 26

COD. A B C L L1 L2 PROLUNGA

AL-8
Ø8,5 12,5 12 95

31 9,5
PA-2

ALP-8 41 19,5

L

ØC

ØBØB

L
1

L
2

L
1

L
2

ØA

ØA
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BC

(INSERTO)

(BUSSOLA CENTRAGGIO)

ØA
+0,1
  0

COD. A BC IN

Ø6,5 BC-6 IN-6

COD. A BC IN

Ø10,5 BC-10 IN-10

Ø12,5 BC-12 IN-12

Ø14,5 BC-14 IN-14

COD. A BC IN

Ø8,5 BC-8 IN-8

UTENSILI PER L�ESECUZIONE DEL 

CANALINO DI RITEGNO

SERIE STANDARD

1.35
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UTENSILI PER L�ESECUZIONE DEL 

CANALINO DI RITEGNO

IN-..F

BC-..F
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(INSERTO)

(BUSSOLA CENTRAGGIO)

ØA
+0,1
  0

COD. A BC IN

Ø5 BC-5F IN-5F

COD. A BC IN

Ø10 BC-10F IN-10F

Ø11 BC-11F IN-11F

Ø11,5 BC-11,5F IN-11,5F

Ø12 BC-12F IN-12F

Ø14 BC-14F IN-14F

Ø15 BC-15F IN-15F

COD. A BC IN

Ø8 BC-8F IN-8F

COD. A BC IN

Ø16 BC-16F IN-16F

Ø18 BC-18F IN-18F

Ø19 BC-19F IN-19F

Ø20 BC-20F IN-20F

Ø25 BC-25F IN-25F

Ø30 BC-30F IN-30F

1.36
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BC-..F

(INSERTO)

(BUSSOLA CENTRAGGIO)

COD. A BC IN

Ø6 BC-6F IN-6F



INDICAZIONI TECNICHE

INSERTI STANDARD

COD. VELOCITÁ TAGLIO m/min. GIRI/MIN

9,4 11 600 700

9,4 11 500 600

9,4 11 460 550

9,4 11 370 450

9,4 11 350 420

9,4 11 300 360

9,4 11 290 340

9,4 11 250 300

9,4 11 240 290

9,4 11 215 260

9,4 11 210 250

9,4 11 200 240

9,4 11 190 225

9,4 11 200 170

9,4 11 190 160

9,4 11 150 180

9,4 11 120 140

9,4 11 100 120

INSERTI IN METALLO DURO

COD. VELOCITÁ TAGLIO m/min. GIRI/MIN

19 23 1200 1400

19 23 1000 1200

19 23 920 1100

19 23 750 900

19 23 700 850

19 23 600 720

19 23 570 680

19 23 500 600

19 23 480 580

19 23 430 520

19 23 420 500

19 23 380 450

19 23 340 400

19 23 300 360

19 23 240 290

1.37

MATERIALI LAVORABILI



CORSA UTENSILE UT

INDICAZIONI PER IL CORRETTO UTILIZZO DELL� UTENSILE �UT�

1. 

2. 

3. 

4. 

S UTENSILE S

4,3

4,3

4,3

4,7

5,1

INDICAZIONI PER IL CORRETTO UTILIZZO DELL� UTENSILE �UT-C�

1. 

elettronicamente.

2. 

3. 

4. 

5. 

S UTENSILE S +2 / +3

4,3

4,3

4,3

4,7

5,1

1.38



DIMENSIONI UTENSILI

L2

L1

Ø
C

L

L3

Ø
B

Ø
A

COD. C L L1 L2

10 110 70 62

10 110 70 62

12 108 60 52

16 122 60 54

UT-0 / UT-0C

BUSSOLA 
CENTRAGGIO

A B L3

BC-5F 5 10 12

UT-1 / UT-1C

BUSSOLA 
CENTRAGGIO

A B L3

BC-6F 6 10 12

BC-6 6,5 10 12

UT-2 / UT-2C

BUSSOLA 
CENTRAGGIO

A B L3

BC-8F 8 12 14,5

BC-8 8,5 12 14,5

1.39



UT-4 / UT-4C

BUSSOLA 
CENTRAGGIO

A B L3

BC-16F 16 19,5 15,5

BC-18F 18 21 15,5

BC-19F 19 22 15,5

BC-20F 20 23 15,5

BC-25F 25 28 15,5

BC-30F 30 34 15,5

DIMENSIONI UTENSILI

L2

L1

L

L3

Ø
B

Ø
A

Ø
C

Ø
D

COD. C D L L1 L2

16 20 122 60 54

1.40

UT-3 / UT-3C

BUSSOLA 
CENTRAGGIO

ØA ØB L3

BC-10F 10 14,5 15,5

BC-10 10,5 14,5 15,5

BC-11F 11 15,5 15,5

BC-11,5F 11,5 15,5 15,5

BC-12F 12 15,5 15,5

BC-12 12,5 15,5 15,5

BC-14F 14 16,5 15,5

BC-14 14,5 16,5 15,5

BC-15F 15 17,5 15,5



REALIZZAZIONE ALLOGGIAMENTO:

il calibro speciale.

CALIBRO CONTROLLO 

CANALINO DI RITEGNO

COD. A

CST-6F 6

CST-8F 8

CST-10F 10

CST-12F 12

CST-14F 14

COD. A

CST-6 6,5

CST-8 8,5

CST-10 10,5

CST-12 12,5

CST-14 14,5

+
0
,1

  
0

Ø
A

1.41



INDICAZIONI TECNICHE O-RING

MATERIALI O-RING

� 

� 

DIAM. O-RING VAPORE (ST) O-RING OLIO (HO)

6

6,5

8

8,5

10

11

11,5

12

14

15

16

19

20

25

ST

HO

1.42



1. 

2. 

3. 

4. 

5. 

6. 

7. 

8. 

1. 

2. 

3. 

4. 

FDB CA E

ASTA PORTA TAPPI

COD. A L

APT-0 5,9 250

APT-1 7,7 400

APT-2 9,7 800

APT-3 14 1000

MONTAGGIO

SMONTAGGIO

1.06

N.B.: a richiesta le aste possono essere fornite in lunghezze speciali

L

Ø
A



ASTA PORTA TAPPI

FEDB CA

G H

1. 

2. 

3. 

4. 

5. 

indicazioni consigliate.

6. 

7. 

1. 

2. 

3. 

4. 

MONTAGGIO

SMONTAGGIO

1.07



ADATTATORE

A
D

- ..

CH

COD. TAPPI COPPIA (Nm)
PRESSIONE

(BAR)
CH

ASTA PORTA 

TAPPI

AD-0
TRI-6L

TRI-6C
1,5 40 1/4 APT-0

AD-1/2

TRI-8L

TRI-8C
2 30 1/4 APT-1

TRI-10L

TRI-10C
2 30

1/4 APT-2

TRI-11

TRI-11,5
5 30

TRI-12 5 30

TRI-14 6 30

TRI-15 8 30

AD-3

TRI-16 15 30

3/8 APT-3

TRI-18 15 15

TRI-19 15 15

TRI-20 15 15

TRI-25 15 15

COD.: TS-1,2/6

COD.: TB-4/20

COPPIA DI SERRAGGIO PER CHIAVE 

DINAMOMETRICA SINISTRA

1.08



PROCEDURA PER 

L�APPLICAZIONE

L

Ø
A

N.B.: a richiesta le aste possono essere fornite in lunghezze speciali.

COD. A L

APT-3 14 1000

MONTAGGIO LAME INTERNE

1. 

2. 

3. 

4. 

5. 

6. 

7. 

8. 

SMONTAGGIO LAME INTERNE

1. 

2. 

3. 

4. 

FDB CA E

1.18



Ø A

ß
~

ß
~

Ø T1

ß ~

L
2

5
 m

in
.

Ø
 A

Ø
 T

1

Ø A

Ø T1

QUOTA ØA
DEL PARTICOLARE DA APPLICARE T1 L2

5 10,5 /

6 / 6,5 10,5 /

8 / 8,5 13 18

10 / 10,5 16,5 22,5

11 16,5 /

11,5 16,5 /

12 / 12,5 16,5 24

14/14,5 17,5 24,5

15 20 /

16 20,5 27,5

18 22,5 /

19 23,5 /

20 24,5 29,5

25 29 33,5

30 35 /

1. 

2. 

3. 

NOTE:

INDICAZIONI PER L�APPLICAZIONE 
IN PROFONDITÁ

1.19



S

S

doppio segno di riferimento S presente sui raffreddatori a 

lama come indicato nel disegno.

S

S

segno di riferimento S presente sui raffreddatori a fontana 

come indicato nel disegno.

NOTE PER L�APPLICAZIONE 
DELLE LAME RL / RLS

realizzare il foro di raffreddamento con punte per foratrici, si 

consiglia di applicare il raffreddatore serie F con larghezza 

della lama B inferiore al diametro nominale e procedere come 

da esempio.

1. 

2. 

3. 

ORIENTAMENTO DEI 
RAFFREDDATORI A FONTANA

1.20

ORIENTAMENTO DEI 
RAFFREDDATORI A LAMA


